FORETTI DIAMANTATI PER FORATURA A SECCO
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 Per esecuzione di fori su gres porcellanato, mono e bicottura, marmo, granito, ecc.. © Lunga durata. E

o Si esegue il foro a secco (non necessitano di raffreddamento ad acqua tramite pompa). © Disponibili diametri da 6 (14") a 75 mm (1 38"). o

o Si applicano su smerigliatrice angolare (minimo 11.000 g/min) e si effettua il foro. ('7)
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181506 8024648057174 1 Foretto ciamantato a secco afacco o vie 14MA 6];1”‘ 3;53%'11 e 3 /833;38]*/*;2 Ty O

. L

181508* 8024648057181 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite 14MA 2 /TZT,] 3153%[1 27 i ﬁ;s 3 /8,§XX38]X/2,Z )?EZ % o

LL

181510* 8024648057198 1 Foretto diamantato a secco afacco avite 14MA 10 w 3]5373",1 A 3 /8,,8)(*38];8“,,7 Ty o

181512* 8024648057204 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite 14MA ]? /';',[" 3153%9 27 % (T]l;s 3 /8,,8XX38]);{:],,7 xc[hnz 3" E

Y L]

181514* 8024648057211 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite 14MA ]94 /?;T 3153%[2 28 29 ?l;s 3 /8,§XX38]X/2,Z ;[;1]2 G ('7)

181520 8024648057228 1 Foretto dimanato o secco ofacco o vite 14MA 2 " 3;53%",1 e 3 /8§XX38]X/23 Ty %)
181527 8024648057235 1 Foretto ciomantato a secco afacco o vie 14MA %7];‘]‘2" 3;53%'11 o 3 /Bﬁxxglx/gz Ty
181535 8024648057242 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite 14MA 3]53%9 3153%[1 ]682 |gls 3 /8,§XX38]X/2,Z )?EZ %
181540 8024648057259 1 Foretto diamantato o secco atocco avite 14MA ;‘09;?’: 3]5373",1 o 3 /8,?)(*38]*/?3 oy
181550 8024648057266 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite 14MA SOZTm 3153%9 %5{? |ﬁ; 3 /8,?)()(38])(/23 ;[EZ 3"
181560 8024648057273 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite 14MA 6203%9 3153%[2 ]3 (? 2 ?l;s 3 /8,§XX38]X/£'Z )ETZ 3"
181565 8024648057280 1 Foretto diamantato o secco atacco avite 14MA 359}‘}2“ 3;53%",1 s 3 /89)(*38]*/23 oy
181575 8024648057297 1 Foretto diamantato a secco attacco a vite T4MA 753Tm 3353%[9 ]338?3 Elll;s 3 ]/8,§XX38]X/EZ ;[;1]2 %

*CORRETTO UTILIZZO

Per i diametri inferiori ¢/ uguali a 14 mm (y6"),
per una resa offimale, spegnere 'elettroutensile e
raffreddare dopo ogni foro (foto in alto a destra).

*IMPORTANT

min rpm
11.000
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